ELASTIC

ADEZIV S| ETANSANT DIN POLIMER HIBRID FOARTE
ELASTIC, POTRIVIT PENTRU ETANSAREA UNEI GAME
LARGI DE MATERIALE

Adeziv si etansant elastic profesional, bazat pe
tehnologia inovatoare POWER-BOOST, care ofera
aderentd puternicg, durahilitate excelentd, mentinerea
flexibilitatii chiar si in conditii solicitante si o rezistenta
superioara la mucegai.

PROPRIETATI
o Aderentd excelentd pe majoritatea materialelor de cusmoRoLEPLENE
constructii si metalelor - beton, caramidé, lemn,
aluminiu, fier, otel inoxidabil, cupru si diverse tipuri
de plastic.
e Aplicare usoara (dehit bun) chiar si la temperaturi
scazute.
Nu curge in rosturi verticale.
Aderenta buna pe suprafete umede.
Proprietati mecanice si duritate excelente.
Ecologic; nu contine solventi, izocianati sau silicon.
Total neutru din punct de vedere chimic si inodor.
Poate fi vopsit cu majoritatea vopselelor si lacurilor pe baza de epoxid, poliuretan si
apa.
Contractie in timpul procesului de intérire sub 1 %.
e Rezistent la intemperii, radiatii UV si imbatranire.
o Nu provoaca coroziun.
e Rezistenta chimica:
o Rezistentd chimicad buna la: apd, solventi alifatici, uleiuri minerale, grasimi,
acizi si baze anorganice cu concentratie redusa
o Rezistentd chimica scazuta la: solventi aromatici, acizi concentrati,
hidrocarburi clorurate.

ELASTIENO LIJEPLJENJE
IBRTVLJENJE

ELASTIC BONDING
SEALI

e (Culoare: alb.

TESTE SI CERTIFICARI

EN 15651-1,34 - marcaj CE
ISO 846 - test fungicid

EN 1186, EN 13130 in conformitate cu CEN/TS 14234 - test pentru utilizare in industria
alimentara

EMICODE EC 1+ - test de emisii
Clasa A+ - test de emisii
MOD DE UTILIZARE

e Lipirea pervazurilor si a sipcilor.

e Montarea si etansarea diverselor elemente de bucatérie.

e [Etansarea rosturilor in silozuri, rezervoare de depozitare, containere, sisteme de
vacuum si retele de aer comprimat.

e Lipirea placilor si a invelitarilor de acoperis.
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substraturi.

DATE TEHNICE
Adeziv proaspat
Baza:

Aspect:

Mecanism de intarire:
Greutate specifica:

Timp de formare a peliculei:

Viteza de intérire:
Temperatura de aplicare:

Lipire elastica a structurilor supuse vibratiilor.
Etansarea si repararea rosturilor in zone predispuse la formarea mucegaiului.
Etansarea si lipirea diferitelor materiale in industria auto si constructii navale.
Fixarea polistirenului, placilor ceramice, intrerupatoarelor si prizelor pe diverse

23 °C/ 50 % umid. rel.
23 °C/ 50 % umid. rel.

polimer hibrid MS
pasta

cu umiditatea din aer
1500 = 40 kg/m®

20 £ 5 min

2-3 mm/zi
dela+5°Cla+30°C

Adeziv intarit

Duritate Shaore A: ISO 868 40-50
Maodificare de volum: IS0 10563 <15%
Rezistenta la tractiune: ISO 8339 11-1,5MPa
Modul E 100 %: ISO 8339 > (0,9 MPa
Alungire la rupere: ISO 8339 200-300 %
Rezistentd la tractiune: IS0 37 2-2,5 MPa
Alungire la rupere: IS0 37 300-400 %

Rezistenta la temperatura: dela-40°Cla+30°C

MOD DE APLICARE
e Aplicati adezivul direct din cartus.

e Suprafetele care urmeaza a fi lipite trebuie sa fie solide, curate, degresate si lipsite
de praf.

e Suprafetele de lipit pot fi usor umede.

e Pentru o aderentd buna pe materiale poroase, utilizati amorsa TKK SEAL pentru
silicon si produse hibride.

e Procedura de lipire:

o Aplicati adezivul in cordon (trebuie asigurat accesul umiditatii din aer].

e (Obiectul de lipit se pozitioneaza la locul dorit cel tarziu in 15 minute de la aplicarea
adezivului.

e |alipirea ohiectelor mai grele, utilizati o fixare suplimentaré pana la intarirea
completd a adezivului (2-3 mm/zila 23 °C si 50 % umiditate relativa).

e Procedura de etansare:

o Inainte de inceperea etansérii, protejati marginile exterioare ale rostului cu banda
adeziva de protectie.

e Pentru elasticitatea optimé a etansantului, raportul corect l&time : adancime este
extrem de important. Raportul recomandateste 2:1, maxim 1: 1.

e Etansantul nu trebuie s8 adere la fundul rostului, ci doar |a laterale. Acest lucru se
poate realiza prin utilizarea benzii de umplere TKK SEAL. Latimea minima si maxima
a rostului este de 6 mm, respectiv 20 mm.

e Rostul se dimensioneaza conform schemei de mai jos.
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Correctly dimensioned joint

A:B = 2.1 (MAX 1:1) Correctly executed angled joint
A dimension: min 6 mm; max 20 mm
A Sealant S ¥

——— Sealant

™S Back filling

tape

e lafinal, utilizati unealta de netezire TKK SEAL, un instrument de finisare sau un
deget umezit cu agent de netezire TKK SEAL (apa cu sdpun] pentru a nivela
etansantul inainte ca pelicula sd inceapé séa se formeze. Este foarte important s
presati bine etansantul pe suprafata care urmeaz3 a fi etansata.

e Indepartati banda de mascare inainte ca etansantul s& inceap4 sa se intareasca.

e FEtansantul proaspat si uneltele pot fi curatate cu agentul de curdtare pentru unelte
TKK CLEAN PROTECT. Etansantul intarit trebuie indepartat mai intdi mecanic, apoi
curatat cu un agent pentru indepartarea siliconului intarit - TKK CLEAN PROTECT
Silicone Remover sau cu agentul de curadtare universal TKK CLEAN PROTECT.

CONTINUT
e (artusde 290 ml.

MOD DE DEPOZITARE
e 15uniintr-un loc uscat si rece, cu temperaturi sub 25 °C, in ambalajul initial inchis.

INFORMATII CU PRIVIRE LA SANATATE, SIGURANTA, MANIPULARE SI ELIMINARE
Informatii suplimentare privind siguranta, instructiunile de manipulare in conditii de
siguranta si echipamentul individual de protectie, precum si informatii privind eliminarea
sunt disponibile intr-o fisa tehnica de securitate. Fisa cu date tehnice de securitate este
disponihila la cerere. De asemenea, puteti solicita distribuitorului TKK o copie.

AVERTISMENT
Instructiunile continute in acest document se bazeaza pe cercetarea si experienta

noastré. Totusi, datoritd conditiilor si metodelor de lucru specifice, va recomandam sa
efectuati teste preliminare inainte de orice aplicare a produselor noastre.

TKK d.o.0.
Srpenica 1, 5224 Srpenica, Slovenia
+386 538413 00, tkk.si
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