TKK

SEAL
FLEXIBLE SEAL & BOND

ADEZIV ELASTIC S1 AGENT DE ETANSARE PE BAZA UNUI
POLIMER MS HIBRID, ADECVAT PENTRU LIPIREA Sl
ETANSAREA MAJORITATII MATERIALELOR

TKK PROPRIETATI

SEAL e Aderent4 excelentd la majoritatea materialelor de
FLEXIBLE constructii si metalice - beton, caramida, lemn,
| SEAL& aluminiu, fier, otel inoxidabhil, cupru si diferite tipuri de
BOND plastic.
e Randament bun chiar si la temperaturi scazute.
e Nu se scurge prin imhbinarile verticale.
e Aderentd buna pe suprafete umede.
e Proprietdti mecanice si duritate excelente.
: e Prietenos cu mediul; nu contine solvent, izocianat si
silican.
RABLE N Enee e Neutru din punct de vedere chimic si inodor.
B o e Poate fi vopsit cu majoritatea vopselelor si a lacurilor pe
| sensismt baza de epoxid, paliuretan si apa.

Contractie de sub 1 % in timpul procesului de intérire.
Rezistent la efectele atmosferice, lumina UV si la
imbétranire.

e Nu cauzeaza coroziune.

e Rezistentd chimica:

o Rezistentd chimica buné la: apé, solventi alifatici,
uleiuri minerale, grésimi, acizi si baze anorganice cu
concentratie scazutg;

o Rezistentd chimica slabé la: solventi aromatici, acizi
concentrati, hidrocarburi clorurate.

e Culoare: gri RAL 7030 si alb; alte culori disponihile la

Cerere.
TESTE S| CERTIFICATE

EN 15651-1,3,4 CE

ISO 846 test fungicid

EN 1186, EN 13130 in CEN/TS 14234 pentru utilizare in industria alimentara
EMICODE EC 1+ test de emisii

Class A+ test de emisii

MOD DE UTILIZARE

e Pentru lipirea pervazurilor si a canalelor.

e Pentru montarea si etansarea diferitelor elemente de bucéatérie.

e Pentru etansarea imhinarilor in silozuri, cisterne de depozitare, containere, sisteme de vid si retele
de aer comprimat.

e Pentru lipirea placilor si a invelitorilor de acoperis.

e Pentru lipirea structurilor supuse vibratiilor.
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e Produsul este recomandat pentru etansarea si repararea imhbinarilor in incdperi in care se poate

forma mucegai.

e Pentru etansarea si lipirea diferitelor materiale din industria automohilelor si a constructiilor

navale.

DATE TEHNICE

Agent de etansare proaspat
Baza

Aspect

Mecanism de intarire
Greutate specifica

Timp de formare a crustei
Timp de intérire
Temperatura de aplicare

Agent de etansare intarit
Duritate Shore A
Modificarea volumului
Rezistenta la tragere
Modul E 100 %

Alungire la rupere
Rezistenta la tractiune
Alungire la rupere
Rezistenta la temperatura

MOD DE APLICARE

23 °C/50 % umiditate rel.
23 °C/50 % umiditate rel.

ISO 868
ISO 10563
ISO 8339
ISO 8339
ISO 8339
IS0 37
IS0 37

polimer MS hibrid
pasta

prin umiditatea aerului
1500 = 40 kg/m*®

25 £ 5 min.

2-3mm/zi

intre +5 °C si +30 °C

35-40

<15%

1,1-1,5MPa

> 0,7 MPa

150-250 %

2-2,3 MPa

200-300 %

intre -40 °C si +90 °C

inainte de utilizare, se recomanda efectuarea unui test pentru verificarea aderentei etansantului la

substrat.
Pregatirea suprafetei

Suprafata imhbinarii trebuie sa fie uscata, durg, curata, fara praf si grasimi.
Indepartati toate piesele separate si atasate necorespunzéatar.

Pregatirea imbinarii si a cartusului

e Pentru o bung aderenta pe materiale poroase, utilizati silicon de TKK SEAL silicone & hybrid primer.

o Daca doriti ca imbinarile sa arate frumas, lipiti marginile cu o banda de mascare.

e Taiati cartusul in partea de sus si insurubati duza, care trebuie t8iatd in functie de l&timea
imbinérii, apoi introdusa in pistol. In timpul pauzelor de lucru, eliberati manerul pistolului si trageti

pistonul inapaoi.

e Materialul de etansare trebuie aplicat cat mai uniform posibil.

e lafinal, utilizati o unealtad de netezire TKK SEAL - un instrument de netezire sau un agent de
netezire TKK SEAL, folosind un deget inmuiat in sdpun pentru a nivela materialul de etansare
inainte sé inceapa sa se formeze crusta. Este foarte important s& apésati bine materialul de
etansare pe suprafata care urmeazd a fi etansata.

e Scoateti banda de mascare inainte ca materialul de etansare sé inceapa sa se intareasca.

e Materialul de etansare proaspat si uneltele pot fi curatate cu agentul de curatare a uneltelor TKK
CLEAN PROTECT; materialul de etansare intarit trebuie indepartat mai intai mecanic si apoi cu un
agent de curatare pentru silicon intarit - agent de indepartare a siliconului TKK CLEAN PROTECT
sau agent de indepartare universal TKK CLEAN PROTECT.

Dimensionarea corecta a rosturilor de dilatare:

Pentru o elasticitate optima a unui etansant, raportul corect |&time: adancime este foarte important.

Raportul este de 2:1, maximum 1:1. Materialul de etansare nu trebuie sa adere la partea inferioara a

spatiului intre imbinari, ci numai la partile laterale ale acestuia. Acest lucru poate fi realizat cu ajutorul
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benzii de umplere a partii din spate TKK SEAL. Latimea minima si maxima a imbinarii este de 6 mm si,
respectiv, 20 mm.

.I' Hngima Latime imbinare (mm)
imbinare :
(mm) 4 B 8 10 12 15 20
6 86 | 64 | 56 | 46
8 49 | 38 | 32 | 26
10 31 126 |21 |16 Tabelul indica cati metri liniari de
12 22 | 18 | 12 impinarise pot etansa cu
15 13 | L0  uncartus de 300 mlin raport cu
20 0,8 latimea si adancimea imbinarii.
CONTINUT

e (artus de 300 ml.
e 600 ml etansant tip salam.

MOD DE DEPOZITARE
15 luni intr-un spatiu uscat, la temperaturi cuprinse intre +5 °C si +25 °C, in ambalajul initial inchis, iar
pentru etansantul tip salam, 18 luni.

INFORMATII CU PRIVIRE LA SANATATE, SIGURANTA, MANIPULARE SI ELIMINARE

Informatii suplimentare privind siguranta, instructiunile de manipulare in conditii de siguranta si
echipamentul individual de protectie, precum si informatii privind eliminarea sunt disponibile intr-o
fisa tehnica de securitate. Fisa cu date tehnice de securitate este disponibila la cerere. De asemenea,
puteti solicita distribuitorului TKK o copie.

AVERTISMENT

Instructiunile continute in acest document se bazeaza pe cercetarea si experienta noastra. Totusi,
datoritd conditiilor si metodelor de lucru specifice, vd recomandam sé efectuati teste preliminare
inainte de orice aplicare a produselor noastre.

TK TKK d. 0. 0. - Srpenica 1, 5224 Srpenica, Slovenia
+386 (0] 53841 300 | info@tkk-group.com | www.tkk-group.com
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