FIX

FA RAGASZTASARA SZOLGALO ViZALLO RAGASZTO

Fa ragasztasara szolgald, vizalld poliuretdn ragasztd, amely
nedvesség hatdsara kot meg. A D4-es Gsszeillesztés az EN
204-nek megfelel6en vizhatlan és ellendll a -40 és +90 °C
kozotti hémérsékletnek.

TULAJDONSAGOK

o Belsé és kilsé fellileteknél valo hasznalatra.

o D4 vizallo fuga. YooourEete
e Magas hémérsékleti ellenalloképesség. s :‘:&ﬂfﬂ

e Olddszermentes.

TESZTEK ES TANUSITVANYOK

® A nem szerkezeti faragasztdk osztalyozasa: EN 204 D4
(fa-fa)

ALKALMAZASI TERULET

e  Faragasztidsahoz: kulonféle fafajtakhoz (akar
egzotikushoz is), magas nedvességtartalmu fa, kiils6 hatdsoknak kitett fa - asztalosmunka.

e Fémek ragasztasahoz: kulonféle acélok (a horganyzott és a rozsdamentes acél kivételével), vegykezelt vagy
festett aluminium.

e SzigetelGanyagok ragasztasahoz: PU hab, bazaltgyapot, Gveggyapot, polisztirén hab.

e  Egyéb anyagok ragasztasara: kiilonféle mlanyagok, gipszlemezek, keramia, kG, beton.

e Javasoljuk, hogy legaldbb az egyik felllet legyen pordzus.

MUSZAKI ADATOK

Alap poliizocianat prepolimer
Kilsé megjelenés sotétbarna folyadék
lllesztés szine bézs

Viszkozitas 23 °C-os h8mérsékleten (Brookfiled RVT, vr.4/20 rpom 1) 2500- 4000 mPa s
Szdrazanyag-tartalom 98-100 %

Nyitott id6 20 °C-on, 65% relativ leveg6 nedvességtartalom:
- Vizpermetezés nélkil: korilbelil 20 perc
- Vizpermetezés alkalmazdasaval: korilbelil 12 perc

HASZNALATI UTMUTATO

e Ragasztandd elemek elGkészitése: A ragasztandd fellileteknek tisztanak és szaraznak kell lenniik. Mindent el
kell tavolitani, ami nincs szilardan a feliilethez tapadva, példaul: por, rozsda, lekopott bevonat, stb. Sziikséges
tovabba egy olajréteg eltavolitasa a fémfeliiletekrdl, valamint egy réteg elvalasztdszer (szilikon, viasz ...)
eltavolitasa a mlanyag fellletekrdl. Zsirtalanitashoz szerves olddszerek, példaul aceton vagy tisztitéd benzin
haszndlatat javasoljuk. A sima fellileteket az egész feliileten érdesiteni kell. Homokfuvas vagy durva
csiszoldpapirral torténé dorzsolés (granuldlas 60 — 80) ajanlott. A dérzsélés minden iranyban vagy kérkérésen
torténjen. Csiszolas utan a felliletet magasnyomasu levegdvel kell lefijni (ne torélje le). Az aluminium
fellileteket anddozassal, kromalassal vagy foszfatozassal kezelik eld, igy azokat nem csiszoljak. A nyers, rosszul
vegykezelt és nagyon sima (pl. feldolgozas utan még polirozott) aluminium nem alkalmas ragasztasra.
Mindenesetre javasoljuk, hogy végezzen elézetesen ragasztasi tesztet.

o Alkalmazasi mdd: Vigye fel a ragasztot az egyik oldalra ragasztoheggyel, ecsettel, hengerrel vagy spatulaval. A
ragaszto nedvesség hatasdra kot meg, ezért szaraz (15% alatti nedvességtartalommal rendelkezd) fa
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ragasztasa vagy mds anyagok Osszeragasztasa esetén javasoljuk, hogy permetezzen vizet a ragasztéféliara vagy
mas ragasztott feliiletre (legfeljebb 40 g/m?).

e (Osszenyomas és kotés: A feliileteket a ragasztéanyag felvitele utan azonnal nyomja 6ssze, hogy a feliiletek jo!
illeszkedjenek. A megfeleld illeszkedés érdekében alkalmazzon préselést. A fa préseléséhez alacsony sUir(iségi
fa esetében 0,2-0,6 N/mm?, nagy s(ir(iség(i fa esetében pedig 0,5-1,2 N/mm? nyomas alkalmazdsat javasoljuk.

e AKkotés ideje a leveg6, a ragasztd és a ragasztandd elemek h6mérsékletétdl, a fa nedvességtartalmatdl, a
relativ levegd nedvességtartalomtdl és az alkalmazott ragaszté mennyiségétdl fligg. A levegé
nedvességtartalmanak megndvekedése, a permet formajaban hozzaadott viz és a megemelkedett
hémérséklet leroviditi a ragaszto nyitott idejét és felgyorsitja a ragasztd kotését. A fellleteket a ragasztdéanyag
felvitele és vizzel torténé lepermetezés utan azonnal nyomja 6ssze, hogy a feliletek jol illeszkedjenek. A kotési
folyamat az 6sszeragasztott elemek legfeljebb 60 °C-ig torténd melegitésével lerévidithetd.

Ragaszto Minimalis 6sszeszoritési id6 (fémlemez / bazaltgyapot)
+15 °C-os hémérsékleten +20 °C-o0s +45 °C-0s +60 °C-0s
hémérsékleten hémérsékleten hémérsékleten
FIX D4
, 60 per 20 15 pe 10 pe
vizpermettel M perc pere perc

e  FIGYELEM: a ragaszto kotése soran szén-dioxid gaz képzdédik, igy a ragaszto a felvitel vastagsagatol, a ragasztott elemek
kozotti réstél, a hEmérséklettdl, a nedvességtartalomtdl és a nyomastol fliggen kisebb-nagyobb mértékben habzik.
Pérusos anyagoknal behatol az anyag belsejébe és kitolti a réseket, de két zart, nem pordzus felllet 6sszeragasztasa soran
ez bosszantd lehet.

e Az optimalis munkafeltételek az alabbiak:

A helyiség, a ragasztdk és ragasztandd anyagok h6mérséklete: 18-20 °C
A szoba levegGjének relativ nedvességtartalma: 60-70%

Fa nedvességtartalma: min. 8%

Ragasztd anyagfelhasznéldsa: 80 -250 g g/m?

e  +15 °C-nal alacsonyabb hémérsékleten nem javasoljuk a ragaszté alkalmazasat.

e Avragasztandd elemek eltéré osszetétele, a sokféle anyagban és tapadasi tulajdonsagaikban mutatkozé nagy kiilénbségek
miatt javasoljuk, hogy nagy mennyiségi alkalmazas el6tt végezzen teszteket. A ragasztott elemek késGbbi
megmunkdaldsara 24 dra elteltével keriilhet sor, a ragaszté a végsé szilardsagat és teljes vizallosagat néhany nap mulva éri
el.

e  Tisztitds: A megszildrdult ragaszté kémiailag nagyon tartds, emiatt az eszkozoket (keverdk, applikator lapatok, applikator
hengerek, stb.) is nehéz tisztitani. A tisztitas akkor a leghatékonyabb, amikor a ragaszté még friss, azaz nincs
megkeményedve:

1. Torolje le a még nem megkotott allagl ragasztot egy ruhdval vagy papirral, és ha sziikséges, hasznaljon szerves
olddszereket: poliuretan lakkhigitot, acetont vagy etil-acetatot.

2. Aztassa a megkotott ragasztét néhany 6ran at a fent emlitett olddszerek egyikében. A ragaszté megdagad majd
mechanikusan eltavolithato.

Figyelem! A szerves olddszerek illékonyak és tlizveszélyesek; levegGvel keveredve a g6z robbanékony. Hasznélat el6tt feltétlenl

olvassa el a biztonsagi adatlapot, és kovesse a veszélyes anyagok, készitmények biztonsdgos kezelésére vonatkozd utasitasokat.

A poliuretan ragasztokhoz az alkohol, a nitro higitd és az alkid festékhigité nem megfelelS olddszer.

CSOMAGOLAS
500 ml-es palack

TAROLAS

Tarolja 12 honapig szaraz helyen, +5 °C és +25 °C k6zotti hGmérsékleten az eredeti, lezart csomagoldsban.
A ragasztd nem érintkezhet vizzel. Vizzel torténd reakcid soran szén-dioxid gaz képz6dik.

A felbontott csomagolast Iégmentesen kell zarni, nedvességtdl kell védeni és a leheté leghamarabb fel kell
hasznalni.

INFORMACIOK EGESZSEGUGY!I, BIZTONSAGI RENDELKEZESEKROL ES A HULLADEKKEZELESROL
A biztonsagi informacidkkal, a biztonsagos kezelési Utmutatdkkal, az egyéni védGeszkdzokkel, valamint a hulladék

kezelésével kapcsolatos tovabbi informaciok megtalalhatdk a biztonsagi adatlapon. Kérésre biztonsagi adatlap
kaphatd. Emellett TKK forgalmazajatdl is kérhet egy példanyt.
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FIGYELEM
A megadott informaciok teszteken és gyakorlati tapasztalatokon alapulnak. Azonban a specialis koriilményekre és

munkamaddszerekre vald tekintettel, javasoljuk, hogy minden egyes hasznalat el6tt végezzen el6zetes probakat.

TKK do.o. ‘ . Visit us on S8
TM( Srpenica 1, 5224 Srpenica, Slovenia ; 3

+386'5 38 41 300, tkksi tkk-fix.com @y
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